PRODUCTO

KST 4306 LCW

KST 4435 LCW

KST 4829 WL

KST 4370 Kb

INWELD
E410-16

PRODUCTO

KST NICROMO
3K112

INWELD NA
141

PRODUCTO

KST NIFE
60/40

PROWELD
Ni99

PRODUCTO

KST AUSNUT

KST GRAFITE

ELECTRODDZOS

ACEROS INOXIDABLES

CLASIFICACION

AWS A5.4
E308L-17

AWS A5.4
E316L-17

AWS A5.4
E309-17

AWS A5.4
E307-15

AWS A5.4
E410-16

USOS PRINCIPALES

Para soldadura de aceros inoxidables AISI
304 L.

Para soldadura de aceros inoxidables AlISI
316 L.

Para soldadura de aceros desconocidos o
aceros inoxidables con aceros al carbono.

Para union de aceros de dificil soldabilidad,
aceros bonificados de alta resistencia mecani-
ca, aceros al manganeso, como colchon de
revestimientos duros. Endurece por impacto.

Para revestimiento de componentes de sellado
de valvulas de vapor, agua y gas. Por su buena
resistencia a la corrosion y abrasion.

POLARIDAD

CA.-C.C
(+)

C.A.-C.C
(+)

CA.-C.C
(+)

ALEACIONES DE NIQUEL

CLASIFICACION

AWS-5.11
ENiCrMo-3

AWS A5.11 ENi-1

CLASIFICACION

AWS A5.15
ENiFe-Cl

AWS A5.15

ECNiCl

AWS A5.15 ESt

CLASIFICACION

USOS PRINCIPALES

Para la soldadura de niquel, aceros ligados
con niquel y unién de aceros disimiles. El
metal depositado soporta temperaturas de
trabajo entre -196 °C y 1200 °C

Para la soldadura de niquel puro; union de
cobre y sus ligas con aceros.

HIERRO FUNDIDO

USOS PRINCIPALES

Para soldadura de hierro fundido maquinable.
Soldadura de buena fluidez sin salpicaduras.
Bajo aporte de calor al metal de base.

Para hierro fundido nodular perlitico y ferriti-
co, austenitico, gris, etc.

Para soldadura de hierro fundido maquinable.
Muy buena fluidez, minima dilucion del metal
base. Para unir hierro fundido con aceros,
aceros inoxidables y monel.

Para soldadura de hierro fundido donde no se
requiere maquinado. También cuando no se
logran soldaduras perfectas con electrodo de
niquel o ferroniquel. Ideal para hierro fundido
como muiltiples de escape corroido o contami-
nado con aceites o grasas.

CORTE & BISELADO

USOS PRINCIPALES

Para realizar biseles y cortar metales. Traba-
jar en amperajes altos posicionando el
electrodo a menos de 30° y sin oxilacién.
Preparacion de juntas para asegurar limpieza
y penetracion completa.

Electrodo de carbono y grafito recubiertos con
una capa de cobre de bajo espesor. Trabaja con
torcha adecuada ligada con aire comprimido
a presiones de entre 6 a 7 Kg/cm’y amperajes
altos. Para realizar biseles y cortar metales.
Preparacion de juntas para asegurar limpieza
y penetracion completa.

C.C. (+)

C.C (+)

RESISTENCIA

78.000 Ib/pulg’

79.000 lb/pulg?

79.000 lb/pulg?

87.000 [b/pulg?

65.000 lb/pulg?

POLARIDAD RESISTENCIA

108.000 Ib/pulg’

65.000 lb/pulg?

POLARIDAD RESISTENCIA

POLARIDAD

C.A.-C.C. (+)

50.000 lb/pulg?

29.000 lb/pulg’

50.000 Ib/pulg?

RESISTENCIA

ASESORESE CON NUESTROS TECNICOS
PARA LA CORRECTA SELECCION

DE LA LIGA.

PRODUCTO CLASIFICACION

PROWELD
ER308LS!

PROWELD
ER316LSi

PROWELD
ER309LSi

PROWELD
1.4122

AWS A5.9
ER 308LSi

AWS A5.9
ER 316LSi

AWS A5.9
ER 309LSi

AWS A5.9
ER 430H Mo

DIN 1.4122

ACEROS INOXIDABLES

USOS PRINCIPALES

Alambre solido para la soldadura de acero
inoxidable AlSI 304 y 304L. El alto nivel de
silicio mejora la fluidez del charco.

Alambre sélido para la soldadura de acero
inoxidable AlSI 316 y 316L. El alto nivel de
silicio mejora la fluidez del charco.

Alambre solido para la soldadura de
aleaciones similares y utilizado fundamental-
mente para la union de materiales diferentes
como acero al carbono con acero inoxidable.

Alambre solido de acero inoxidable de buena
dureza y resistencia a la corrosién. Para ejes,
bombas, asientos, valvulas de vapor, agua de
mar. Dureza 45 Rc. Temperatura de trabajo
hasta 450°C.

GASES

98% Argon,

2% Oxigeno.

98% Argon,

2% Oxigeno.

98% Argon,
2% Oxigeno.

98% Argon,

2% Oxigeno.

RESISTENCIA

84.000 [b/pulg’

88.000 Ib/pulg?

86.000 lb/pulg?

85.000 lb/pulg’

PRODUCTO

MAGNESIO
AZ61 TIG

MAGNESIO
AZ92 TIG

PRODUCTO

PROWELD TIG
308L

PROWELD TIG
309L

PROWELD TIG
312L

PROWELD TIG
316L

PROWELD TIG
DUPLEX

INWELD
308/308 H

PRODUCTO

HASTELLOY
B3

INWELD NA
141

FILLER METALS

NiCrMo-3

FILLER METALS

Ni-1

PRODUCTO

INWELD NI 55

CLASIFICACION

AWS A5.19 AZ61A

AWS A5.19 AZ92A

MAGNESIO

USOS PRINCIPALES

Varilla para la soldadura de materiales de
composicion igual o similar como AZ611A,
AZ31B, AZM, AZ10A, AZ80A.

ASTM B107, QQ-M-31, AMS 4350.

Limpiar bordes y superficie a soldar antes de
la soldadura.

Varilla para la soldadura de materiales de
composicion igual o similar como las
aleaciones ZL 124, ZL 125, L 122, AMS 4484,
4434, 4453, AZ31B, AZ10A, ZK21A, AM100A,
AZ63A, AZB0A, AZ81A, AZ91A, AMS 4360.
AZ a: EK41A, EZ33A, HK31A, HMZ21A,
HM31A, HZ32A, K1A.

Limpiar bordes y superficies a soldar antes de
la soldadura.

ACEROS INOXIDABLES

CLASIFICACION

AWS A5.9 ER 308L

AWS A5.9 ER 309L

AWS A5.9 ER 312L

AWS A5.9 ER 316L

AWS A5.9 ER 2209

SFA 5.9 ER 308 H

USOS PRINCIPALES

Varilla para la soldadura de acero inoxidable
AISI 304 y 304L.

Varilla para la soldadura de acero al carbono
con aceros inoxidables, aceros disimiles y como
colchon para revestimientos duros. Resistencia a
la corrosion hasta 400°C.

Varilla para la soldadura de aceros desiguales,
aceros herramienta, aleaciones fundidas y
forjadas y aceros de dificil soldabilidad.

El depoésito de soldadura endurece en servicio
logrando buena resistencia al desgaste y alta
resistencia a la traccion.

Varilla para la soldadura de acero inoxidable
AISI 316L. Excelente resistencia a la corrosion
quimica.

Varilla para la soldadura de aceros inoxidables
duplex.

Para la soldadura de aceros inoxidables. AlSI
304H, 302 y 305. El porcentaje elevado de carbo-
no que contiene esta varilla proporciona mayor
resistencia en temperaturas elevadas.

ALEACIONES DE NIQUEL

CLASIFICACION

AWS A5.14
ER NiMo-10

AWS A5.14
ER NiCr-3

AWS A5.14
ER NiCrMo-3

AWS A5.14
ER Ni-1

CLASIFICACION

AWS A5.15
ER NiFe-Cl

EMPRESA CERTIFICADA

USOS PRINCIPALES

Varilla de relleno de extraordinaria resistencia
a los dcidos clorhidrico y sulfiirico.

Para la soldadura entre las diversas elecciones
de niquel, aceros inoxidables o aceros al carbo-
no. Se utiliza también como revestimiento por
su buena resistencia a la corrosion y a la
temperatura. Buenas propiedades mecdnicas a
altas y bajas temperaturas.

Para la soldadura de aleacion INCONEL 625,
INCOLOY 825, INCO 25-6MO y otros aceros
inoxidables que contienen molibdeno. También
se utiliza para el revestimiento de aceros al
carbono, aceros de baja aleaciéon y aceros
inoxidables. Posee buena resistencia a la
corrosion en un amplio rango de temperaturas.

Para la soldadura de niquel de alta pureza,
niquel forjado, niquel 200 y 201 entre si o
uniendo estas aleaciones con aceros inoxi-
dables, aceros al carbono y otras aleaciones
base de niquel y cobre niquel. También es
utilizado para recubrir acero o en reparaciones
de hierro fundido.

HIERRO FUNDIDO

USOS PRINCIPALES

Para la soldadura de hierro fundido. En caso
de mecanizado se debe hacer con pastillas de
Widia. Precalentar a 200°C aproximadamente.

RESISTENCIA

25.000 lb/pulg®

25.000 Ib/pulg’

GASES RESISTENCIA

Argoén 75.000 Ib/pulg’

Argén 75.000 Ib/pulg’

70.000 [b/pulg’

116.000 lb/pulg’

RESISTENCIA

110.000 Ib/pulg’

85.000 lb/pulg’

105.000 Ib/pulg’

66.000 Ib/pulg?

GAS RESISTENCIA

Argon 90.000 Ib/pulg’

BAJO LAS NORMAS DE:
SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD

ISO 9001:2015

COMPROMISO CON LA RESPONSABILIDAD
SOCIAL ORGANIZACIONAL

CERTIFICATION

Quality Management Systems
Certificate of Approval

This s to certify that the QMS of

L03YD...

Layva S.A.

WQO 2100:16

e
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CERTIFICADO
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CERTIFICADO
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Layva S.A.
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PRODUCTO CLASIFICACION

PLATA 30%
DESNUDA

PLATA 35%
DESNUDA

PLATA 40%
REVESTIDA

PLATA 45%
DESNUDA

PLATA 45%
REVESTIDA

PLATA 56%
DESNUDA

PLATA 56%
REVESTIDA

AWS A5.8 BAg-20

AWS A5.8 BAg-35

AWS A5.8 BAg-5

AWS A5.8 BAg-5

AWS A5.8 BAg-7

AWS A5.8 BAg-7

PRODUCTO CLASIFICACION

STAY - SILV

AWS A5.31
Clase FB3A

STAY - CLEAN

600 FLUX

AL BRAZE

AWS A5.31
Clase FB1A

PLATA

USOS PRINCIPALES

Varilla desnuda con 30% de plata sin cadmio.
Para la soldadura de aceros, aceros inoxi-
dables, cobre y sus ligas, niquel y sus ligas.

Varilla desnuda con 35% de plata sin cadmio.
Para la soldadura de aceros, aceros inoxi-
dables, cobre y sus ligas, niquel y sus ligas.

Varilla revestida con 40% de plata sin cadmio.
Para la soldadura de aceros, aceros inoxi-
dables, cobre y sus ligas, niquel y sus ligas.

Varilla desnuda con 45% de plata sin cadmio.
Para la soldadura de aceros, aceros inoxi-
dables, cobre y sus ligas, niquel y sus ligas.

Varilla revestida con 45% de plata sin cadmio.
Para la soldadura de aceros, aceros inoxi-
dables, cobre y sus ligas, niquel y sus ligas.

Varilla desnuda con 56% de plata sin cadmio.
Para la soldadura fuerte de alta calidad.
Excelente penetracion y alta ductilidad. Para
acero inoxidable en industria alimenticia,
aplicaciones de plateria, etc.

Varilla revestida con 56% de plata sin cadmio.
Para la soldadura fuerte de alta calidad.
Excelente penetracion y alta ductilidad. Para
acero inoxidable en industria alimenticia,
aplicaciones de plateria, etc.

FUNDENTES

USOS PRINCIPALES

Fundente de baja temperatura para la
soldadura fuerte de plata. Para todos los
metales ferrosos y no ferrosos exceptuando
aluminios, magnesio y titanio.

Fundente para utilizar con aleaciones
estaiio-plomo, estafio-antimonio, estafo-pla-
ta en la mayoria de los metales exceptuando
aluminio, magnesio y titanio.

Fundente en base a borax para la soldadura
en general de bronce, cobre, aceros.

Fundente para aleaciones base aluminio.
Puede ser mezclado con agua o alcohol para
formar una pasta.

PUNTO FUSION RESISTENCIA

677°Cy 766°C

677°Cy 732°C

677°Cy 732°C

663°C y 743°C

663°Cy 743°C

618°Cy 652°C

618°Cy 652°C

RANGO DE
TEMPERATURA

566°C - 871°C

760°C - 1200°C

500°C - 700°C

4002C
7002C
Variable segun matriz

Cromo y Niobio
Cr, Nb, Mo,V, W
Carburode W

Cerro Largo 1001, Momevided, Uruguay
Has been assessed and lound to meet the requirements. of
150 9001:2015
This centificate is valld for the foliowing scope of operations:
“Import and commerdialization of products related to welding”™

REGULADORES HARRIS USA
7 ANOS DE GARANTIA

PARA OBTENER MAS INFORMACION
SOBRE EL PRODUCTO SELECCIONADO,
SOLICITE LA HOJA TECNICA DEL MISMO.
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DAS CERTIE

Authorised by: Stan Wright

Chint Exncutive

Duts of Cartificats hawe: 09" Oecember 3517
Cartificate Valld weal: 11" Becember 201

Versién 02 - 03/2019
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