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Descripción:
Electrodos de tipo potasio con bajo contenido en hidrógeno, que proporciona una excelente plasticidad, 
tenacidad al impacto y resistencia a la fisuración. Es el electrodo más popular para acero de alta resistencia 
a la tracción de clase 50 kg./mm2.

Aplicaciones:
Es adecuado para la soldadura de aceros de alta resistencia de clase 50 kg./mm2 en la estructura de buques 
de aceros de resistencia normal como calderas y tuberías, así como otras estructuras importantes de vehículos, 
edificios, puentes.

Composición química del metal de soldadura (%)

Propiedades mecánicas del metal de soldadura

Uso: 1- Secar los electrodos a 300-350°C durante 30-60 min. antes de usarlos.
2- Se recomienda arco corto

Embalaje: En cajas de cartón de 20 kg. cada una, consta de 4 cajas x 5 kg.

ELECTRODO DE TIPO POTASIO CON BAJO 
CONTENIDO DE HIDRÓGENO PARA SOLDAR 
ACERO DE ALTA RESISTENCIA (50 kg./mm2)
Clasificación: AWS E7016

AWS ESTÁNDAR
TÍPICO

Límite Elástico
(Mpa)

≥400
520 

Resistencia a la 
tracción (Mpa)

≥490
580 

Elongación 
(%) 

≥22
28 

Valor de 
Impacto Charpy 

(-30ºC)
≥27 J
150 J  

Grado de
flexibilidad 

N.S.
180 

AWS ESTÁNDAR
TÍPICO

C
≤0.15
0.06

Mn
≤1.60
1.35

Si
≤0.75
0.50

S
≤0.035 
0.01

P
≤0.035 

0.02 


