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VARILLAS OXIACETILENICAS

Varilla revestida con fundente. La aleación Harris 170-FC

es un aporte de cobre/zinc/níquel desarrollada para el 

cobresoldeo de acero y fundiciones de acero. También 

se puede usar para la soldadura fuerte de carburo de 

tungsteno a acero donde, temperaturas de unión altas 

son aceptables. El aporte de níquel provee dureza y 

fuerza en comparación a las aleaciones de bronce 

estándares. Estas características la hacen ideal para 

relleno y recubrimiento. Harris 170-FC fluye fácilmente y 

los depósitos pueden ser maquinados. Harris 170-FC se 

puede aplicar usando sopletes con gas combustible y 

oxigeno.

PROCEDIMIENTO:

El procedimiento es similar al de la soldadura fuerte, la Ÿ
diferencia es que la varilla se debe aplicar en 

continuación mientras el operador se mueve a lo largo 

de la junta.

Concentrar la llama sobre el metal de base y calentar Ÿ
hasta que aparezca un rojo pálido, en este punto 

aplicar la varilla, fundiéndola con la llama para 

depositar un estrato de soldeo fuerte uniforme a lo 

largo de la junta.

Limpiar el área soldada.Ÿ
Aplicar con una técnica de "cobresoldeo”.Ÿ
Utilizar una flama de pre-calentamiento neutral, y pre-Ÿ
calentar la junta.

Quitar los residuos de fundente con cepillo de alambre Ÿ
y agua caliente.

Composición Química

Cu 46%-50%

Si 3.5% Max

Fe 1.5% Max

Zn Rem

Ni 9%-11%

Ag 5.8%-6.0

Mn 1.5% Max

Sn 3% Max

CARACTERÍSTICAS:

Temperatura de fusión: 1720º F (938° C) hasta 

1800º F (982° C)

APLICACIONES:

Mantenimiento, reparación y fabricación. Para 

soldar acero, cobre y sus ligas, niquel y sus ligas. 

Apropiado para juntas estrechas, juntas a prueba 

de escapes, etc.

ESPECIFICACIONES:

AWS A5.8 RBCuZn-D

ALEACIONES DE SOLDADURA
BASE COBRE NIQUEL


