ELECTRODOS

ELECTRODOS PARA ACERO
CON REVESTIMIENTO BASICO

Descripcion de aplicaciones

Electrodo de revestimiento basico, indicado para

soldadura de aceros de construccion con limite de
resistencia hasta 580 N/mm2, St 34, St 360, St 510-3,

HI-HIV, C 10 - C 25, GS 40 - GS 52 con altas exigencias como
construccion de vehiculos, calderas, recipientes de presion,
para temperaturas de funcionamiento hasta -46°C.

Procedimiento de aplicacion

Utilizar corriente continua en polaridad positiva. Soldar en
todas las posiciones, excepto vertical-descendente.
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Propiedades Mecanicas - Deposito de Soldadura

Resistencia a la traccion | Limite de escurrimiento | Alargamiento | Resistencia al impacto | Tratamiento
(N/mm?) 0,2% (N/mm?) (%) (J4/°C) térmico

2490 2450 222 >27J/-30°C -
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