
Velocidad de alim. alambre 1,2 - 22 m/min

Factor de potencia ≥ 0,85

Eficiencia ≥ 90%

Corriente de regulación 40 a 500 A

Ciclo de trabajo 40º C 500A - 100%

Alimentación/ Frecuencia 380V (50 - 60 Hz)

DATOS TÉCNICOS:

Grado de protección IP 23

Corriente máx. absorbida 380V 36A

Dimensiones (mm) Fuente L470 x A610 x P660
Alim. L300 x A460 x P670

Diámetro de alambre 0,8 a 1,6 mm.

Peso sin cables (Kg) Fuente 56
Alim. 19

MMA
MIG
MAG TIG

CARACTERÍSTICAS:

Ÿ Fuente de inversor, ligera, compacta y fácil de mover.

Ÿ Tecnología DSP y procesador de alto rendimiento.

Ÿ Panel de operación fácil con software para bloqueo parámetros.

Ÿ Alto ciclo de trabajo.

Ÿ Alto rendimiento y excelente estabilidad del arco.

OPCIONES:

MIG / MAG pulsado
Pulso / Pulso doble MIG / MAG

Ranurado
Antorcha SU1600 600A

Arco de elevación DC TIG
Antorcha SU 27 y kit de conector / válvula solenoide

EQUIPOS
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ACCESORIOS NO INCLUIDOS:

Regulador de argón
Regulador de CO₂

Torcha MIG/MAG SU535
Torcha MIG/MAG Su735 CR Refrig.

Refrigerador Sumig RCF1
Refrigerador Sumig RCF2
Kit para refrigeración

Autógrafo trifásico

Programas opcionales (ver arriba)

Pinza tierra 70 mm² x 3,0 m.

Polea de acero carbono 1,2 - 1,6 mm.

Extensión Fuente/Alimentador de 4,2 m.
con manguera de refrigeración

ACCESORIOS INCLUIDOS:

Proceso MMA-MIG/MAG Sinérgico

Pinza porta electrodo 70 mm² x 3,0 m.



PROCESO DE SOLDADURA ORIGINAL QUE 
ACOMPAÑA EL EQUIPO:

Ÿ Proceso de MMA, Proceso MIG / MAG Sinérgico. 
Programas que se pueden agregar:

Ÿ MIG / MAG Pulsado: Para acero al carbono, 
inoxidable y aluminio.

Ÿ MIG / MAG Duplo Pulsado: permite soldar 
materiales de mayor complejidad.

Ÿ TIG: permite el uso de arco convencional corriente 
DC, con apertura Lift Arc.

Ÿ Ranurado.

BENEFICIOS:

Ÿ Tecnología que permite habilitar procesos de 
soldadura opcional.

Ÿ Procesador de alto rendimiento con excelente 
estabilidad de arco y menor incidencia de 
salpicaduras.

Ÿ Permite el control del proceso de soldadura a través 
de parámetros mínimos y máximos.

Ÿ Bloqueo total o parcial de parámetros a través del 
software.

Ÿ Panel con LED y membranas de fácil operación y 
intuitivo.
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