Los electrodos de tungsteno para soldadura TIG
tienen el papel de servir como uno de los terminales de arco voltaico que generara el calor para el proceso de
soldadura. Los electrodos se clasifican en base a su composicion quimica, segun el cuadro siguiente:

Imax(A) Imax(A)
Tipo Didmetro Codigo Aleacion Composicion Materiales a soldar AC DC

ILos electrodos de Tungsteno puros (Verde) estdn disefiados sin aditivos [1,0 mm. | = ------ee- Ninguno [99,5% Tungsteno [Aluminio 60 80
para la soldadura de aluminio y sus aleaciones con una buena 1,6 mm. 301720 Magnesio y sus ligas. 100 150
estabilidad de arco. Permiten obtener una bola bien formada en el 275
extremo del electrodo, esta bola se forma espontdaneamente en los 2,4 mm. 301740 160
primeros segundos. Debido a esto, el electrodo de tungsteno para este 3,2mm. 301760 210 360
tipo de soldadura no se afila. 4,0 mm. 301780 275 450
Muy buena estabilidad del arco. TIGDC
Se usa con amperajes bajos a medios. Facilidad TIG AC Acero
Puede usarse corriente directa pero su encendido y estabilidad de arco | de apertura Estabilidad Resistencia a la Aluminioy | Cabono
no son tan buenos como los electrodos de Tungsteno aleados. de arco de arco Durabilidad contaminacién sus enlaces | Inoxidable

* * * * k%% *
Tungsteno con 2% Cerio Clasificacion AWS/ISO: EWCe-2/WC20
Imax(A) Imax(A)
Tipo Diametro Codigo Aleacion Composicion Materiales a soldar AC DC
Buen desempefio en soldaduras con DC en bajo amperaje. Excelente 1,0mm. | eeeeeeee- Cerio 97,3% Tungsteno  |Acero al carbén, Acero
‘:/T”':pem en p'f’cjsgs Cg"‘ AC. . tido com bt 111 R A — 1,8-2,2% Cerio Inoxidable, Niquel, 125 150
uy buenas propiedades de encendido y reencendido con bajas -
ntensidades 2,4 mm. 301725 0,5% otros Cobre, Titanio, 210 275
Larga vida util. 3,2 mm. 301745 Z’:ag"_e?'o v Susl_"gas v 250 330
uminio y sus ligas.
Muy buena estabilidad de arco. 40mm. | - y &
TIG DC
Facilidad TIG AC Acero
de apertura Estabilidad Resistencia a la Aluminio y Cabono
de arco de arco Durabilidad contaminacion sus enlaces | Inoxidable
EE T ] % k¥ k¥ k% k% Kk k
Tungsteno con 1,5% Lantano Clasificacion AWS/ISO: EWLa-1.5/WL15
Imax(A) Imax(A)
Tipo Diametro Codigo Aleacion Composicion Materiales a soldar AC DC
Los electrodos de Tungsteno Lantano (Dorado) son electrodos TIG 1,0mm. | eeeeeeee- Lantano [97,8% Tungsteno |Acero al carbdn, Acero 70 70
un|\t/-iers|ales qute se pueder:juslhzar en Icorrlltzntde corljtmua Z a!tTrna. Estan 1,6 mm. 301715 1,3-1,7% Lantano |Inoxidable, Niquel y sus 125 100
articularmente recomendados para la soldadura de materiales puros o ; o
P ! nendacos para riaies p 2,4 mm. 301735 0,5% otros ligas, Titanio y Cobre y 210 170
de aleaciones de aluminio, titanio, niquel, cobre y magnesio. Una tasa sus ligas, Aluminio
mas elevada de dxido de lantano en su composicién ofrece un desgaste 3,2mm. 301755 ! 250 250
mas lento y un cebado que requiere menos corriente, en comparacion a |4,0 mm. 301790 350 350
los electrodos WR2. Estan recomendados para las corrientes débiles. TG DC |
Muy buenas propiedades de encendido y reencendido. Facilidad TIG AC Acero
Larga vida util. de apertura Estabilidad Resistencia a la Aluminioy | Cabono
Muy buena estabilidad del arco. de arco de arco Durabilidad contaminacion sus enlaces| Inoxidable
% %k %k * % %k k % %k %k % %k %k
Imax(A) Imax(A)
Tipo Diametro Codigo Aleacion Composicion Materiales a soldar AC DC

JE! Thorio es responsable de incrementar la vida util del electrodo, esto 11 0 mm. 301700 Torio 97,3% Tungsteno  |Acero al carbén, Acero 80 85
es dek?ldoda que :e :;:;enlt_zla_hla c}apa(:;dad tcon::i)ylctc;raf de -T-ljczr:ldﬁd en |1,6 mm. 301710 1,7-2,2% Torio Inoxidable, Niquel y sus 150 160
aproximadamente 20%; el Thorio reduce también la fragilidad de la 0 ligas, Titanio y Cobre.

Ipunta del electrodo y brinda gran resistencia a la contaminacion de la 2,4 mm. 301730 0,5% otros 250 235
soldadura. También ofrece al soldador un arco facil de inicio y muy 3,2mm. 301750 360 400
estable. 4,0 mm. 301770 450 500
Estan disefiados para usarse en aplicaciones con corriente directa TIG DC
electrodo al negativo, mantienen muy bien el afilado de la punta lo que Facilidad TIGAC Acero
los hace adecuados para soldar aceros y aleaciones de Niquel. de apertura Estabilidad Resistencia a la Aluminioy | Cabono

de arco de arco Durabilidad contaminacién sus enlaces | Inoxidable
%k * % %k k %k * %k k
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Imax(A) Imax(A)
Tipo Diametro Codigo Aleacion Composicion Materiales a soldar AC DC
Sustituye al electrodo de 2% Torio. Caracteristicas similares al 1,5% 1,0 mm. Lantano 97,3% Tungsteno  |Acero al Carbén, Acero
I;Intazo y mejor eftzb:idaj de arco(.j'd » iy 1,6 mm. 1,8-2,2% Lantano |Inoxidable, Niquel y sus
uy buenas propiedades de encendido y reencendido, particularmente ; o
con altas intensidades 24mm. | e 0,5% otros ligas, Tlt.amo' Co.br.e,
- - : Magnesio, Aluminio
Larga vida util. 32mm. [ e
Muy buena estabilidad de arco. 40mm. | emeemeeee-
TIG DC
Facilidad TIG AC Acero
de apertura Estabilidad Resistencia a la Aluminio y Cabono
de arco de arco Durabilidad contaminacion sus enlaces | Inoxidable
Kk % k¥ * k¥ k% %k %k %k k
Tungsteno con Zirconio Clasificacion AWS/ISO: EWZr-8/WZ8
Imax(A) Imax(A)
Tipo Diametro Codigo Aleacion Composicion Materiales a soldar AC DC
JEs comunmente utilizado en aplicaciones de AC de aleaciones de 1,0 mm. Zirconio  |98,6% Tungsteno  [Aluminio, Magnesio y
aluminio y magnesio, f:onl:allto amperaje proporciona gran estabilidad de 1,6mm. | e 0,7-0,9% Zirconio |sus ligas
arco y menos contaminacion. 0
IBuena apertura y estabilidad de arco. 24mm. | e 0,5% otros
3,2mm. | e
4,0mm. | meeeeeeee-
TIG DC
Facilidad TIG AC Acero
de apertura Estabilidad Resistencia a la Aluminio y Cabono
de arco de arco Durabilidad contaminacion sus enlaces | Inoxidable
* %k * % % %k k %k ok *
Imax(A) Imax(A)
Tipo Diametro Codigo Aleacion Composicion Materiales a soldar AC DC
Su apertura de arco es rapida y la estabilidad del mismo es mas fuerte 11,0 mm. Zirconio <99,6% Tungsteno |Aluminio, Magnesio
que el del electrodo de tungsteno puro. Es usado principalmente para 1,6 mm. 0,2-0,4% Zirconio
soldadura AC.
2,4mm. | s Resto: otros
3,2mm. [ eeeeeeeee-
4,0mm. [ eeeeeeeee-
TIG DC
Facilidad TIG AC Acero
de apertura Estabilidad Resistencia a la Aluminio y Cabono
de arco de arco Durabilidad contaminacion sus enlaces | Inoxidable
* * % * % % %k %k % %k %k *
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