LAYVA: Varillas

( HARRIS.
COBRE - FOSFORO

Estas varillas de aporte para soldadura fuerte se utilizan principalmente para unir cobre y cobre, cobre y laton,
laton y laton. El contenido de fosforo sirve como agente “auto-fundente” en la union de cobre a cobre. Para unir
latdny cobre, o latony latdn con esta varilla, utilizar fundente Stay-Silv. Las varillas de aporte base cobre-fésforo y
plata-cobre-fésforo no se recomiendan para la soldadura fuerte de aleaciones de acero o niquel. La cantidad de
fosforo en las varillas de aporte cobre-fosforo (clasificacion AWS-BCuP) es critica en la determinacion precisa de la
gama de fusién y rendimiento. Mediante tecnologia exclusiva de Harris se controla minuciosamente el contenido
de fésforo con estandares rigurosos. Cada colada de varillas se controla con precisién para asegurar a los usuarios
un contenido de fosforo entre + 1/10 de porcentaje. AUn mas importante, una variacion liquida de no mas de + 60
F. Las ventajas de este control preciso son obvias en operaciones de soldadura fuerte automaticas, donde la
variacién mas minima en las temperaturas de flujo puede aumentar significativamente la incidencia de rechazos.

HARRIS O

Esta aleacidon de bajo costo es apropiada
para la mayoria de las uniones de cobre a
cobre o laton donde no hay mucho juego
entre las partes, y el conjunto no esta sujeto
avibraciones o movimientos excesivos.

USA

906661 @ 2,4 mm. x 20" AR W
906664 O 2,4 mm. x 36 RoHS

Composicién - Clasificacion Juegos de Soldadura

Quimica Sélido de Fluidez* Recomendados Clase AWS A.58
Plata - 0% 1310* F 1475* F 5 002"/ BCuP-2
Cobre - 929 710* C 802* C .007"

Fosforo - 7.1%

*Cuanto mas alta es la clasificacion de fluidez, mas rapido fluye la aleacion dentro de la pieza a unir.
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