SEGURIDAD

SUMIG 1l

AUTOMATICA 9-13
CARETA SUMIG FIRE

Mascara de soldar con oscurecimiento automatico indicada para proteger los ojos y el rostro
de las chispas, salpicadura y radiacién nociva en condiciones normales de soldadura. Rapida y
eficaz, es la solucion perfecta para la protecciéon de los soldadores. Fabricado de acuerdo a la
norma EN 175B CSA Z94.3, EN 379 y estandares ANSI Z87.1-2010.

® Marca: Sumig

® Modelo: Fire

e Diseflo compacto

® Amplia &rea de visién de la soldadura
® Atenuacion automatica de la pantalla

® Regula sensibilidad

e Posee opcion de soldar o amolar.

e Material de la careta: Plastico resistente a los
impactos / poliamida (nylon).

e Apta para soldadura Tig,

e Mig/Mag y electrodo revestido (MMA).
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Tiempo de escurecimiento de claro a oscuro 1/10000 segundos
"Delay” - Tiempo de atraso: Oscuro a claro 0,1 - 0,9 segundos
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Tamano de casete 90x 110 x 9 mm. —
- TEMPERATURA BATERIAS
Campo de Vision 42 x 92 mm. DE OPERACION DE LITIO

Provisién de Energia

Siendo el doble las células solares para el trabajo y
dos baterias de litio para mejorar el rendimiento de
"Start", reemplazables de 3V (CR2032).

Temperatura de Trabajo -5°Ca 55°C I ‘ \T L 9- 13
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. : i * TIG, GTAW-Gas Tungsten Arc Welding (GTAW)(TIG).
* :X&We_:hlilsﬂig l\él:t:é?rc nVXg:I;ng. * SAW Shielded Semi-Automatic Arc Welding. SOLDAR GARAN~TiA
VY. vy ) * PAC-Plasma Arc Cutting. SOBRE CABEZA DE 2 ANOS
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MIG(light)-MIG on light alloys. * PAW-Plasma Arc Welding
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